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10910米！我国首口超万米深井完钻

一个井队何以创造新的“中国深度”？
本报记者 王冬梅

“10910 从此就是我们最喜欢的数字了，

会永远铭刻在心中!”2 月 21 日，塔里木油田

首席专家、深地塔科 1 井井长王春生在电话

中告诉记者，这个数字不仅代表着深地塔科

1 井的完钻深度，承载着无数石油人的梦想

与坚持，更包含着克服的重重困难与险阻。

2 月 20 日，中国石油召开新闻发布会宣

布，中国首口超万米科探井——深地塔科 1
井日前在地下 10910 米胜利完钻，成为亚洲

第一、世界第二垂深井，这是我国继“深空”

“深海”之后，在“深地”领域取得的又一重大

进展。当天，王春生在新疆塔克拉玛干沙漠

腹地深地塔科 1井现场和团队队员研讨下一

步的工作。站在凛冽的寒风中，他们冻僵了

手指，飞扬的沙尘落满了他们红色的工装。

“从没见过的高标准、高要求、高强度”

2023 年 5 月 30 日，钻机的轰鸣声划破沙

漠的寂静。中国制造、全球首台 12000米钻机

在塔克拉玛干沙漠高高矗立，我国首口万米深

井——深地塔科 1井正式鸣笛开钻。自此，井

长王春生带领 49名平均年龄为 38岁的专业支

撑团队队员在这里工作了 700多个日日夜夜，

让我国成为拥有万米钻探能力的国家。

“打那么深的井，出问题很正常。出了问

题解决问题就行了嘛，有啥紧张的。”一位井

队里的资深员工曾经这么想，但是他到了深

地塔科 1 井之后，想法彻底变了。他说：“深

地塔科 1 井的工作有很多从没见过的高标

准、高要求、高强度。井长要求，每一步都要

‘扎扎实实、一板一眼、不折不扣’。技术和管

理上还要‘好上加好，又快又好，精益求精’。”

堪称苛刻的高标准、高要求，让每个专

业、每个岗位的人都迅速进入“战斗状态”。

岩屑是地质技术人员“了解地层的眼

睛”。按常规，捞岩屑每一米进尺捞两包即

可。但在深地塔科 1 井是全部捞取，技术人

员将其“吃干榨尽”作研究分析。

常规井上，地质总监每天看一两遍岩屑

即可。在深地塔科 1 井，勘探事业部台盆区

勘探项目部地质总监邓毅每天要看三五遍

岩屑，关键层位更精细。地质人员上钻台原

本是不用拿图纸的，但在深地塔科 1井，邓毅

经常抱着一卷卷剖面图上钻台，随时指着图

纸给工程人员解析“井下迷宫的秘密”。

清洗井钻工具本是井队一个常规又简

单的工作，但深地塔科 1 井井钻工具清洗之

精细，被一位见多识广的专家评价说“应该

是中石油之最”——它必须过四道关：蒸汽

清 洗 、压 缩 空 气 吹 扫 、大 布 擦 拭 、涂 抹 丝

扣油。

该井井钻工具技术现场负责人卢强解

释说：“万米下的深井，井钻工具承重几百

吨，一个细节的疏忽就可能让钢铁钻具‘折

翅’。尤其是钻具的螺纹，大家要洗得比自

己的脸还干净。”

“承受了心脏快骤停的压力”

一深带万难。

钻至地下 9600米，深地塔科 1井正式进入

“无人区”，在亚洲乃至世界都找不到经验可借

鉴。每一次的钻头下潜，都是石油人在探索未

知，他们一次次陷入绝境，又一次次突出重

围。“真的是遇到了从来没有见过的困难，承受

了心脏快骤停的压力。”王春生感慨。

深地塔科 1 井在地下 10910 米胜利完钻

的过程可谓一波三折，而最惊心动魄的，发生

在即将突破万米的关键时刻。2024年 2月 17
日，井场上彩旗飘扬。根据钻速，这口井即将

在第二天突破万米大关。

然而，就在距离万米仅剩 23 米时，一声

巨响打破了井场的喜悦——钻具突然断裂，

重达 290 吨的下部钻具垂直砸下，楔进了

9977 米的地层深处。转瞬之间，欢天喜地的

井场变成了抢险现场。

“完了，出大事了！”井场上的每个人都心

头一紧。更糟糕的是，南疆地区十年不遇的

特大沙尘暴也在这时袭来。狂风大作，飞沙

走石，井场上天昏地暗。勘探事业部台盆区

勘探项目部主任吕晓钢回忆道：“那天太倒霉

了！钻具断落就够糟心了，偏偏又遇到沙尘

暴。”平时半分钟就能跑上钻台的楼梯，那天

吕晓钢在风沙中摸索了近 10分钟才爬上去。

经过日夜奋战，断裂的钻具终于接通。然

而，更大的挑战接踵而至：井下钻具的水眼堵

塞，钻头也被卡住。水眼不通，就无法解除卡

钻；卡钻问题不解决，井就无法继续往下打。

命悬一线。

“你们的钻井液到底行不行？”指挥中心

里，所有人的目光都聚焦在钻井液技术现场

负责人尹达身上。尹达冷静地拿出一堆实验

数据。从钻具断落的第一天起，他就带领团

队每天模拟井下情况，随时掌握钻井液的

变化。

最终，一个“刚柔组合”的解堵方案形成：

钻井液为柔，震击器为刚。两者合力，为深地

塔科 1井“杀出一条血路”。

终于，静止多日的泵压表缓缓转动了。

深地塔科 1井“活”了过来。

“这牛我可以吹一辈子”

在钻探过程中，王春生带领的团队创下

了五项纪录：全球尾管固井“最深”、全球电缆

成像测井“最深”、全球陆上钻井突破万米“最

快”、亚洲直井钻探“最深”、亚洲陆上取心“最

深”。尤其在万米以下，团队首次实现“地质

—工程一体化”精准控制，成功攻克了井壁失

稳、恶性井漏等世界级难题。

“从地表到 5500 米用了 50 多天，但从

10000米到 10910米的‘最后一公里’，却耗费

了 300多天。每深入一米，都像是在黑暗中摸

索前行，充满了未知与危险。”王春生回忆起这

段历程，感慨万千地说：“每向下钻进一米，都

是在挑战技术的极限。我们一次次陷入绝境，

又一次次突出重围。”

12001 钻井队副司钻何建涛原是另一支

井队的正司钻。他明知 12001 队的正司钻已

经满员，他去只能“屈居”副司钻，可还是积极

地去了。有人问他怎么愿意“吃亏”，何建涛

毫不犹豫地说：“亏啥呀，我赚大了！我是中

国首口万米深井的司钻之一，这牛我可以吹

一辈子！”

2月 22日，寒风中，王春生与团队成员在

井场合影。背景是巍然矗立的钻塔，脚下是

10910 米的“中国深度”。但他们清楚，这绝

非终点。岩芯分析、试油测试、装备升级等工

作已在紧锣密鼓地推进，更深的 12000 米计

划也已提上日程。
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高效掘进让效率翻倍
本报讯 柠条塔矿业公司掘进三工区在 3-1 煤开采

过程中频繁遇到岩石，给掘进工作带来极大阻碍。攻关

小组迅速响应，秉持“以问题为导向”的理念，深入现场了

解地质构造，收集分析大量数据，制定“割顶 600，沿地掘

进”的方案，留顶割低从原来的每班推进 5 米提升至 10

米，实现效率翻倍。 （康帅）

机器人“探路”畅通涵渠
本报讯 2月中旬起，中国铁路南昌局集团有限公司

萍乡工务段井冈山路桥检查工区的员工们开始使用管道

机器人检查涵管和暗渠。管道机器人像遥控玩具汽车，

四个轮子搭载着高清摄像头，进入人体无法穿梭的小半

径涵管和难以挖开的暗渠。通过机身灵巧的机器人“探

路”，进一步保障了铁路设备安全。 （黄晓凯 左鸿文）

抓“双基”助推精益生产
本报讯 2月 22日，钢轧检测作业区职工在进行钢产

品力学性能测试。在双基管理工作中，中国宝武新钢集

团技术中心针对性地做好对标找差工作，组织专家现场

把脉，找出问题根源，下方子、抓整治，为精益产线的创建

奠定了坚实基础。 （张俊）

新装置提高施工效率
本报讯 新春以来，中国石化中原油田采油气工程

服务中心准备六大队科技立项攻关小组经过多次试验，

研制出一种油管防滑落装置，通过现场布局、设备与设施

配套、目视化管理三方面提高标准化水平。同时对新入

场油管严格检查，杜绝不合格油管进入生产现场，保证施

工一次成功率。 （赵奕松 孙博）

班组职工有了“医”靠
本报讯“腰酸背疼的老毛病困扰了多年，现在身边有

了中医理疗室，真的太好了！”2月 22日，在西北油田采油

二厂宽敞明亮的中医理疗室内，55岁的职工姚振华说。该

厂位于塔克拉克干沙漠西北边缘，日常就医成为困扰班组

职工的一大难题。今年厂里联合阿克苏地区库车市中医

医院筹建理疗室，每月定期提供服务。 （丁玉萍 胡强）

“守护‘织女星’是我的荣幸”“守护‘织女星’是我的荣幸”

阅 读 提 示
中国首口超万米科探井——深地塔科 1井日前在地下 10910米胜利完钻，成为亚洲第

一、世界第二垂深井，这是我国继“深空”“深海”之后，在“深地”领域取得的又一重大进展。

该井井长王春生带领团队克服了重重困难与险阻，让世界深井之林有了新的“中国深度”。

“人心中的成见就像一座大山，任你怎
么努力也休想搬动。”电影《哪吒之魔童闹
海》中的这句台词，让豫光金铅玉川冶炼厂
连吹一工段中控工张勇深有感触。刚进厂
时，他曾因学历不高被人质疑过能力。他憋
着一股劲非要证明自己不可。为了摸清炉

况规律，他日夜守在炉前，记录数据、分析问
题，逐渐练就了仅看渣样就能辨别铜吹炼程
度的“火眼金睛”，成为班组不可或缺的“定
海神针”。

图为张勇在炉前观察渣样。
都艳梅 摄

“搬动大山”

“给我破！”
李天骄 凌靖智

“我们装车又破纪录了！”2 月 15 日 18

时，防城港车站调度中心里，调度员黄淇俊看

着传来的信息，激动地从座位上跳了起来。

当天，防城港车站装车 2590 车，今年第五次

刷新单日装车量最高纪录。

“过年我看了电影《哪吒之魔童闹海》，其

中哪吒的那句‘给我破’很热血，狠狠地戳中

了我的心。“黄淇俊说，”最近车站货源形势大

好，每到 17时左右，看着车站的装车数据，只

差一点就能再破纪录时，我都会在内心深处

大喊道‘给我破’，督促自己加快调整列车运

行计划。”

中国铁路南宁局集团有限公司沿海铁路

公司防城港车站是西部陆海新通道铁海联运

班列的陆海交汇门户和陆路干线重要节点，

也是广西境内铁路货物发送量最大的车站。

今年以来国内企业对铁矿、煤炭等大宗货物

的需求旺盛，每天将近 2000车货物在这里集

结发往云贵川的钢厂和化肥厂、饲料厂等企

业，车站每天运输货物最高时近 20万吨。

“风火轮”
宋洋

中国石油管道局四公司长江盾构管道安

装项目的机组长徐鹏飞雷厉风行，一遇到问

题踩着“风火轮”就上。

“咣当”一声，在长江江底隧道内运输管

材的电瓶机车突然停了下来，操作室内的控

制面板上显示“电池电量低，无法启动”。电

瓶车司机李长建一脸疑惑，打算打电话给维

修班组，让他们安排人来看看。

徐鹏飞风风火火地跑过来，说：“我们先自

己试试看。”他先是查看了接线插头，然后测试

通电情况，很快发现是电瓶机车底部线路接口

老化供电不顺畅导致的。手到病除。

本报记者 彭冰 柳姗姗 本报通讯员 郜瑞芳

在吉林石化公司染料厂异丁烯（加氢）车间，生产上遇到

大事小情，工友们都愿意找“泉哥”——工段长刘泉。

如何降低装置的蒸汽消耗，是车间提质增效的难点，刘泉

看在眼里急在心上。去年春天，他巡检时发现，各精馏塔底的

温度差都在 105℃到 110℃之间。

“这么大的温差，很容易导致蒸汽凝液的形成，造成能量

浪费。”刘泉心中有了盘算，何不将异丁烯装置醚塔、脱重塔、

降膜塔的凝水分别引入甲醇脱水塔再沸器、异丁烯脱烃塔和

己烷脱烃塔中？如此一来，既能解决温差问题，又可显著减少

各塔的蒸汽消耗。

“该方案看似简单，却充满智慧。”车间组织技术人员充分

论证后，支持刘泉的提议。

随后，刘泉组织在聚异丁烯装置二楼增设了一台蒸汽凝

水闪蒸罐，把原本被视作副产品的中压蒸汽凝水与降膜蒸汽

凝水巧妙利用，实现了水资源的循环再利用。这一系列改造，

每年可节省蒸汽 2400吨、水 1.12万吨，创效 64.63万元。

2024 年装置大检修，作为技能专家，刘泉主动肩负起异

丁烯装置停工、退料的重任。吹扫过程中，他亲自带领检修人

员对装置的每一个阀门、每一条管线、每一台设备进行检查与

会诊。在连续两个月的检修期间，他没有休息过一天。

干工作尽心尽力，解难题是把好手。有工友说：“叫他一

声‘泉哥’，是我们对他发自内心的认可和尊重！”

“我想试试”
谈及《哪吒之魔童闹海》中最打动自己的台词，中国铁路

郑州局集团有限公司新乡供电段济源电力工区电力线路工杨
铭说：“结尾那句对白深深触动了我。‘难道你还想改变这世
界？’‘我想试试！’”女电力线路工大多负责值班、整理台账等，
而杨铭想试试上杆，想证明女工不但能干，还能干得很好。

图为杨铭上杆检修线路。 刘笃仁 摄

李红霞

深夜，际华 3509 公司布机车间丙班微信

工作群依然活跃。

“T307一直持续断纬，布面有小纬缩，停

车盼修。”“T102断纬多，布面有小百脚，停车

盼修。”一条条消息都是值车工急切的召唤。

“不用盼了，马上就来。”丙班宽幅工段机修工

刘家军一条诙谐幽默的回复，让眉头紧锁的

布机女工喜笑颜开。

“我也不是时刻都有时间看手机，忙的时

候根本顾不上，但是如果看到就必须回复一

下。”刘家军清瘦的脸上棱角分明，而他的笑

容像阳光一样灿烂，给人一种明媚的温暖。

对于纺织工人而言，夜班已经习以为常，

她们也被大家亲切地称为“织女星”。四季恒

温的生产车间里，她们在震耳欲聋的机器轰

鸣声中挥汗如雨：质量就是生命，订单就是命

令，交货期就是冲锋号。飞速运转的织机发

出的高音频节奏对于织女们来说从来不是噪

音，而是天籁之声——只要声音停下来，手和

脚就要忙起来了。

夜班的时候，机修工除了改台，修机任务

也比早班要忙得多。一是白天有设备工段包

机人可以帮忙修车，压力相对比较小；二是夜

班有许多产品是下午刚刚起机开出来的，织

机气压等没来得及调试好，还要继续调试；三

是交接班的坏车还没来得及处理完，已经到

点换班了。所以夜班的时候从接班上岗那一

刻起机修工就要合理安排时间，一边抓紧改

台，一边要及时处理当班坏车和上个班遗留

问题，恨不得生出三头六臂。

生产任务重的时候，机修工在改台过程

中会被责任区操作不同机型的员工要求处理

坏车。坏车停台处理时间和难度系数不一，

大坏车会比较费时费力，小问题则可以轻松

解决。

刘家军一边忙着改台，一边认真听取坏

车情况，酌情考虑。简单的坏车就把手头的

活先放一放，处理好了坏车再接着改台；大坏

车先缓一缓，一边改台一边想着该怎样找到

最有效的办法彻底解决问题。不管被叫多少

次，他的态度一如既往地好。

当机修工和员工之间发生矛盾，时间长

了难免生出嫌隙，有时候会越闹越僵，甚至影

响生产，只能换人。

刘家军就是“革命的一块砖”，哪里需要

哪里搬。十余年来，他是换责任区和换班组

最多的机修工，原因并不是因为服务态度差，

而是因为服务态度最好。不管是哪个责任

区，不管是哪个班组长，他都能处好。

“守护‘织女星’是我的荣幸，经常换位思

考一下就好了。”他轻描淡写地说。

十余年来，刘家军带过很多徒弟。他们

在学到精湛技术的同时，也学到了师傅的服

务态度和处世之道。

更多精彩内容
请扫一扫

遇到大事小情，工友都爱找泉哥

“三头六臂”
肖震

哪吒拥有三头六臂，能够从容应对来自

各方的重重挑战。而安徽淮北矿业集团临涣

选煤厂西区机电车间原煤机修班班长赵凯也

有“三头六臂”——他不仅是技艺娴熟的机修

工，更是技术精湛的电焊工。

在设备检修焊接工作中，他焊件尺寸精

准无误，焊缝成型横平竖直，焊接质量与效果

均达到高标准。在皮带硫化作业中，他创新

的倾斜 30度下刀法，使得皮带在操作过程中

不夹刀片，全程丝滑流畅，一刀到底。这一方

法不仅极大地减轻了班组成员的劳动强度，

还显著提高了工作效率，同时降低了材料消

耗。正因如此，他被班组成员尊称为“赵一

刀”，并且连续三届荣膺“临选工匠”称号。


